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Abstract of DE 10017457 (A1) 

The invention relates to a receptacle for grinder 
tools, especially for a hand-held right angle grinder 
(10), The inventive receptacle comprises a carrier 
device (12, 14, 16, 182, 184, 300) by means of 
which an application tool (18, 32, 186, 188) can be 
connected to a primary shaft (54) in an active 
manner, According to the invention, the application 
tool (18, 32, 186, 188) can be connected to the 
carrier device (14, 16, 182, 184) in an active manner 
by means of at least one locking element (24, 26, 
190, 192, 194, 196, 198, 200, 302) which can be 
moved against a spring force and is locked in an 
operating position of the application tool (18, 32, 186, 
188) and thus fixes the application tool (18, 32, 186, 
IBS) in a positive fit. 
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@ Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme 

(57) Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschinen- 
werkzeugaufnahme, insbesondere fiir eine handgefiihrte 
Winkelschleifmaschine (10), mit einer Mitnahmevorrich- 
tung (12, 14, 16, 182, 184), uber die ein Einsatzwerkzeug 
(18, 32, 186, 188) mit einer Antriebswelle (54) wirkungs- 
maSig verbindbar ist. 

Es wird vorgeschlagen, daU das Einsatzwerkzeug (18, 32, 
186, 188) iiber zumindest ein gegen eina Federkraft be- 
wegbares Rastelement. (24, 26, 190, 192, 194, 196, 198, 
200) mit der Mitnahmevorrichtung (14, 15, 182, 184) wir- 
kungsmaiJig verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung 
des EInsatzwerkzeugs (18, 32, 186, 188) efnrastet und das 
Einsatzwerkzeug (18, 32, 186, 188) formschlussig fixiert. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erflndung geht aus von einer Schleifmaschi- 
nenwerkzeugaufnahme nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

[0002] Aus der EP 0 904 896 A2 ist eine Schleifmaschi- 
nenwerlczeugaufnahme fur eine handgefiihrte Winkel- 
schleifmaschine beicannt. Die Winkelschleifmaschine be- 
sitzt eine Antriebswelle, die werkzeugseitig ein Gewinde 
aufweist. 

[0003] Die Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme besitzt 
einen Mitaehmer und eine Spannmutter. Zur Montage einer 
Schleifscheibe wird der Mitnehmer mit einer Montageofi'- 
nung auf einen Bund der Antriebswelle aufgeschobon und 
iiber die Spannmutter kraftschliissig gegen eine Autlagcfla- 
che der Anlriebswelle verspannt. Der Mitnelimcr besitzt ei- 
nen sicli werlczeugseitig in axialer Richtung erstreckenden 
Bund, der radial an zwei gegeniiberliegenden Seiten an sei- 
nem Aufienumfang Ausnehmungen aufweist, die sich in 
axialer Richtung bis zu einem Grand des Bunds erstrecken. 
Ausgehond von den Ausnehmungen erstrcckt sich entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle Jewells eine Nut am 
AuBenumfang des Bunds. Die Nuten sind entgegen der An- 
triebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und verjiin- 
gen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle. 
[0004] Die Schleifscheibe besitzt eine Nabe mit einer 
Montageoffnung, in der zwei gegenilberliegende, radial 
nach innen weisende Zungen angeordnet sind. Die Zungen 
konnen in axialer Richtung in (he Ausnehmungen und an- 
schlieBend in Umfangsrichiung, entgegen der Antriebsrich- 
tung, in die Nuten eingefiihrt werden, Die Schleifscheibe 1st 
iiber die Zungen In den Nuten in axialer Richtung form- 
schlussig und durch die sich verjiingende Kontur der Nuten 
kraftschliisslg fixiert. Wahrend des Betriebs nlmmt der 
KraftschluB Infolge von auf die Schleifscheibe wlrkenden 
Reaktionskraften zu, die entgegen der Antriebsrichtung wlr- 
ken. 

[0005] Um ein Ablaufen der Schleifscheibe beim Ab- 
bremsen der Antriebswelle vom Mitnehmer zu vermeiden, 
ist im Bcreich einer Ausnehmung am Umf ang des Bunds ein 
Stopper angeordnet, der in einer Offnung in axialer Rich- 
tung beweglich gelagert ist. In einer mit der Schleifscheibe 
nach unten weisenden Arbeitsstellung wird der Stopper 
durch die Schwerkraft axial in Richtung Schleifscheibe aus- 
gelenkt, verschUeBt In Richtung Ausnehmung die Nut und 
blockiert eine Bewegung der in der Nut befindllchen Zunge 
in Antriebsrichtung der Antriebswelle, 

Vorteile der Erfindung 

[0006] Die Erfindung geht aus von einer Schleifmaschi- 
nenwerkzeugaufnahme, insbesondere fiir eine handgefiihrte 
Winkelschleifmaschine, mit einer Mitnahmevorrichtung, 
iiber die ein Einsatzwerkzeug mit einer Antriebswelle wir- 
kungsmaBig verbindbar 1st. 

[0007] Es wird vorgeschlagen, daB das Einsatzwerkzeug 
iiber zumlndest ein gegen eine Federkraft bewegbares Rast- 
element mit der Mitnahmevorrichtung wirkungsmaBig ver- 
bindbar ist, das in einer Betriebsstellung des Iiinsaty,werk- 
zeugs einrastet und das Einsatzwerkzeug formschliisslg fi- 
xiert. Durch den FormschluB kann eine hohe Sicherheit er- 



reicht und es kann ein ( 



und kostcngiinstiges • 



zeugloscs Schnellspannsystctu geschaffcn werden. Bin un- 
beabsichtigtes Ablaufen des Einsatzwerkzeugs kann sichcr 
vermleden werden, und zwar selbst bel gebremsten An- 



triebswellen, bel denen groBe Bremsmomente auftreten 
konnen. 

[0008] Das bewcgbare Rastelement kann in verschlede- 
nen, dem Fachmann als sinnvoU erscheinenden Formen aus- 

5 gefiiliit sein, beispielsweise als Offnung, Vorsprung, Zap- 
fen, Bolzen usw., und kann am Einsatzwerkzeug oder an der 
Mitnahmevorrichtung angeordnet sein. 
[0009] Ferner kann durch den FormschluB eine vorteil- 
hafte Kodiemng erreicht werden, so daB In der Schleifma- 

10 schinenwerkzeugaufnalime nur vorgesehene Einsatzwerk- 
zeuge befestigt werden konnen. Die Mitnahmevorrichtung 
kann zurnindcst teilwelse als losbares Adapterteil ausgefiihrt 
oder kann kraftschliisslg, formschliisslg und/oder stoff- 
schliissig unlQsbar mit der Antriebswelle verbunden sein. 

15 [0010] Mit der Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme kon- 
nen verschiedene, dem Fachmann als sinnvoll crschcincnde 
Einsatzwerkzeuge befestigt werden, wic beispielsweise Rin- 
satzwerlczeugc zuiu Trtnncn, Schleifen, Schruppen, Biirsten 
usw. Eine erfindungsgemaBe Werkzeugaufnahme kann auch 

20 dazu dienen, einen Schleifteller von Exzenterschlelfmaschl- 
nen zu befestigen. 

[0011] Die Federkiaft kann in versehiedenen Richtungen 
wirkend ausgefiihrt sein, wie beispielsweise in Umfangs- 
richtung oder besonders vorteilhaft in axialer Richtung, wo- 
25 durch eine konstruktiv einfache Losung erreichbar 1st. Fer- 
ner kann die Federkraft dazu genutzt werden, das Einsatz- 
werkzeug in Umfangsrichtung und zudem in axialer Rich- 
tung zu fixieren. 

[0012] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 

30 wird vorgeschlagen, daB ein Antriebsmoment iiber eine 
formschliissige Verbindung zwischen dem Einsatzwerkzeug 
und der Mitnahmevorrichtung iibertragbar ist. Es kann ein 
groBes Antriebsmoment sieher ubertragen werden und zu- 
dem 1st vermeldbar, daB sich ein Antriebsmoment auf eine 

35 kraftschlilsslge Verbindung ausvdrkt, 

[0013] Vorteilhaft ist das Einsatzwerkzeug iiber zumlndest 
ein an dem Einsatzwerkzeug und/oder ein an der Mitnahme- 
vorrichtung angeordnetes, sich in axialer Richtung erstrek- 
kendes Mitnahmeelement mit der Mitnahmevorrichtung 

40 verbindbar, das durch zumlndest einen Bereich eines Lang- 
iochs des entsprechenden Gegenbauteils fiihrbar, entlang 
dem I^angloch verschiebbar und in einer Endstellung durch 
das Rastelement fixierbar ist. Mit dem sich in axialer Rich- 
tung erstreckenden Mitnahmeelement kann eine Sicherung 

45 In Umfangsrichtung und in axialer Richtung erreicht wer- 
den, wobei vorteilhaft das Einsatzwerkzeug iiber eine Uber- 
tragungsflache des Mltnahmeelements in axialer Richtung 
formschliisslg fixiert ist. Es kann eine hohe Sicherheit er- 
reicht und zusatzliche Bautelle, Gewlcht, Montageaufwand 

50 und Kosten konnen eingespart werden. 

[0014] In cincr Ausgeslallung wird vorgeschlagen, daB 
da.s Rastclcrncnl von einem elastisch verformbaren Bauteil 
gebildet ist, wodurch zusatzliche Federelemente eingespart 
und einfache, kostengiinstige Konslruktionen erreicht wer- 

55 den konnen. 

[0015] Vorteilhaft ist zumindest ein die Federkraft erzeu- 
gendes Rastelement einstiickig mit einer Werkzeugnabe des 
Einsatzwerkzeugs ausgefiihrt. Die Werkzeugnabe ist in der 
Regel aus einem relativ diinnen Material hergestellt, das 

60 konstruktiv einfach elastisch verformbar ausgefiihrt werden 
kann. Es ist jedoch auch denkbar, daB zumindest ein Feder- 
element mit einem Bauteil der Mitnahmevorrichlung ein- 
stiickig ausgefiihrt oder von einem zusatzlichen Bauteil ge- 
bildet ist, wodurch die Werkzeugnabe unabhanglg von einer 

65 Federfunktion ausgefiihrt werden kann. 

[0016] Um einen groBcn I'edcrweg der Werkzeugnabe zu 
ermoglichen, 1st vorteilhaft in einem eine Auflagofliiche fiir 
das Einsatzwerkzeug blldcnden Bauteil der Mitaahmevor- 
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richtung zumindest eine Ausnehmung eingebracht, in die 
ein Tbil der Werkzeugnabe in einer Betriebsstellung des Ein- 
satzwerkzcugs elastisch gcdriickt ist. 
[0017] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB das Langloch in die Wericzeugnabe 5 
des Einsatzwerlczeugs eingebraclit und im Bereich des 
Langlochs zumindest. ein Raslelemenl durch einen Teil der 
Wericzeugnabe gebildet ist, und zwar besitzt besonders vor- 
teilhaft das Langloch einen breiten Bereich und vor einer 
EndsteUung des Mitnahmeelements zumindest einen 10 
schmalen, das Rastelement bildenden Bereich. Es konnen 
cinfache, kostengiinstigc und insbesondere im wesentlichen 
ebene Werkzeugnaben erreiclit werden, die bei der Hcrstcl- 
lung und bei einer spateren Lagerung platzsparend und ein- 
fach gehandhabt werden kSnnen, ohne daB die Werkzeugna- 15 
ben sich untereinander oder an anderen Gegenstanden ver- 
haken. Ncbcn cincni vcrcnglen Bereich ware grundsatzlich 
jedocl) audi cine axiale, d.is Rastelement bildende Erho- 
hung in der Werkzeugnabe denkbar. 

[0018] Femer wird vorgeschlagen, daB zumindest ein 20 
Rastelement gegen ein Federelement bewegbar gelagert ist. 
Durch das bewegbar gelagerte Rastelement kann bei der 
Montage des Einsatzwerkzeugs einc groBe Auslenkung des 
Rastelements ermoglicht werden, wodurch zum einen eine 
groBe Uberdeckung zwischen zwei korrespondierenden 25 
Rastelementen und ein besonders sichererFormschluB reali- 
sierbar ist und zum anderen ein gut horbares Einrastge- 
riiusch erreicht werden kann, das einem Bediener einen 
wunschgemaB vollzogenen Einrastvoigang vorteilhaft si- 
gnalisiert. 30 
[0019] Das Rasteleincnt kann in verschiedenen Richtun- 
gen gegen ein Federelement bewegbar ausgefiihrt sein, wie 
beispielsweise in Umfangsrichtung oder besonders vorteil- 
haft in axialer Richtung, wodurch eine konstruktiv einfache 
LQsung erreichbar ist. 35 
[0020] Das Rastelement kann selbst in einem Bauteil in 
einer Lagerstelle bewegbar gelagert sein, beispielsweise in 
einem Flansch der Mitnahmevorrichtung oder in einer 
Werkzeugnabe des Einsatzwerkz;eugs. Das Rastelement 
kann jedoch auch vorteilhaft mit einem in einer Lagerstelle 40 
bewegbar gelagerten Bauteil kraftschliissig, formschliissig 
und/oder sloffschliissig fest verbunden oder mit diesem ein- 
stiickig ausgefiihrt sein, beispielsweise mit einem auf dor 
Antriebswelle gelagerten Bauteil oder mit einer Werkzeug- 
nabe des Einsatzwerkzeugs, 45 
[0021] Ist das Rastelement mit einer Entriegelungstaste 
aus seiner RaststeUung losbar und insbesondere gegen das 
Federelement bewegbar, konnen ein selbstandiges Losen 
der Rastverbindung, beispielsweise durch ein Bremsmo- 
ment, sicher vermieden und die Sicherheit erhoht werden, 50 
Ein Bctrieb des Einsatzwerkzeugs in zwei Umfangsrichtnn- 
gen kann grundsiiLzlich ermoglicht und der Komfort bei der 
Montage und der Demontage des Einsatzwerkzeugs kann 
gesteigert werden. 

[0022] Ist das Einsatzwerkzeug in Umfangsrichtung iiber 55 
zumindest ein erstes Element und in axialer Richtung iiber 
zumindest ein zweites Element mit der Mitnahmevorrich- 
tung verbunden, konnen einfache und kostengiinstige Werk- 
zeugnaben erreicht werden, die vorteilhaft eben ausgefiihrt 
werden konnen. Ein Verhaken der Werkzeugnaben bei der 60 
Herstellung und Lagerung kann vermieden und es kann eine 
gute Handhabung des Einsatzwerkzeugs mit ihren Werk- 
zeugnaben ermoglicht werden. Ferner konnen die Bauteile 
vorteilhaft auf ihre Funktion ausgelegt werden, d. h. entwe- 
dcr auf die Fixierung in Umfangsrichtung odci-auf dieFixie- 65 
rung in axialer Richtung. Die Elementc konnen von einem 
Bauteil oder vorlxiilhaft von getrennten Bauteilen gebildet 
sein. Die Werkzeugnaben konnen einfach vorteilhaft mit ei- 
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ner geschlossenen Zentrierbohrung ausgefiihrt und es kann 
ein vibrationsarmer Lauf des Einsatzwerkzeugs ermoglicht 
werden. Ferner kann boi einer geeigneten Wahl des Durch- 
messers der Zentrierbohrung erreicht werden, daB fiir die er- 
findungsgemiiBe Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme vor- 
gesehene Einsatzwerkzeuge iiber bisher bekannte Befesti- 
gungsvorrichtungen an herkoinmlichen Schleifniaschinen 
befestigt werden konnen, und zwar insbesondere iiber Befe- 
stigungsvorrichtungen, bei denen das Einsatzwerkzeug mit 
einer Spannmutter und einem Spannflansch auf der An- 
triebswelle gegen eine Auflageflache in axiale Richtung 
formschliissig und in Umfangsrichtung kraftschliissig fixier- 
bar ist. 

[0023] Ferner ist vorteilhaft zumindest ein sich in axialer 
Richtung erstreckendes Rastelement in einer Betriebsstel- 
lung des Einsatzwerkzeugs in axialer Richtung in eine dem 
Rastelement cntsprechendc Ausnehmung einer Wericzeug- 
nabe des Einsatzwci k/cugs eim aslbar und das liinsatzwerk- 
zeug in Umfangsrichtung fonnschliissig fixierbar. Mit einer 
konstruktiv einfachen Losung kann ein vorteilhafter Fonn- 
schluB in eine Umfangsrichtung und vorzugsweise in beide 
Unifangsrichtungen erreicht werden. Das sich in axialer 
Richtung erstreckende Rastelement kann von einem separa- 
ten Bolzen oder von einem angeformten Zapfen gebildet 
sein, der beispielsweise durch einen llefziehvorgang herge- 
stellt ist usw. 

Zeichnung 

[0024] Weitere Vorteile ergeben sich aus der foigenden 
Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfiih- 
rungsboispiele der Erfindung dargestcllt. Die Zeichnung, die 
Bcschrcibung und die Anspriiche enthaltcn zahlrcichc 
Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die Merk- 
male zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und zu 
sinnvoUen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
[0025] Es zeigen: 

[0026] Fig. 1 einen Winlcelschleifer von oben, 

[0027] Fig. 2 einen Mitnahmeflansch von unten, 

[0028] Fig, 3 der Mitnahmeflansch aus Fig, 2 in einer Sei- 

tenansicht, 

[0029] Fig. 4 eine Werkzeugnabe einer Trennscheibe von 
unten, 

[0030] Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V- V in Fig. 4 

vergroBert dargestellt, 

[0031] Fig. 6 eine Variante nach Fig. 3, 

[0032] Fig. 7 eine Variante nach Fig. 4, 

[0033] Fig. 8 einen Schnitt entlang der linie Vm-Vm in 

Fig. 1 durch eine alternative Mitnahmevorrichtung, 

[0034] Fig. 9 eine Werkzeugnabe von unten, 

[0035] Fig. 10 eine Variante nach Fig. 8, 

[0036] Fig. 1 1 eine Explosionszeichnung einer Variants 

nach Fig. 8, 

[0037] Fig. 12 eine Werkzeugnabe aus Fig. 11 von oben, 
[0038] Fig. 1 3 einen S chnitt entlang der Linie Xm-XHI in 
Fig. 12, 

[0039] Fig. 14 einc Entriegelungstaste aus Fig. 1 1 von un- 
ten, 

[0040] Fig. 15 einen Schnitt enUang der Linie XV-XV in 
Fig. 14, 

[0041] Fig. 1 6 ein Mitnahmeelement aus Fig. 1 1 von un- 
ten, 

[0042] Fig. 17 das Mitnahmeelement aus Fig. 16 von der 
Seite und 

[0043] Fig. 18 einen Schnitt entlang der Linie XVIH- 
XVininFig. 16. 

[0044] Fig. 1 zeigt einc Winkelschleifmaschine 10 von 
oben mit einem in einem (jehausc 96 gelagerten, nicht naher 
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dargestellten Elektromotor. Die Winkelschleifmaschine 10 
ist iiber einen ersten, im Gehause 96 auf der einer Trenn- 

scheibc 18 abgcwandten vScite integricrtcn, sich in Langs- 
richtung erstreckenden Handgriff 98 und iiber einen zweiten 
an cinem Gelxiebegeliause 100 im Bereich der Trennscheibe 
186 bcfesliglen, sich quer zur Langsrichtung erstreckenden 
Handgriff 102 fuhrbar. 

[0045] Mit dem Elektromotor ist iiber ein nicht naher dar- 
gestelltes Getriebe eine Antriebswelle 54 antreibbar, an de- 
ren zur Trennscheibe 186 weisenden Ende eine Mitnahme- 
vorrichtung 182 angeordnet ist (Fig. 2 und 3). 
[0046] Die Mitnahmevorrichtung 182 besitzt. einen Mit- 
nahmefiansch 256. Der Mitnahmeflansch 256 ist iiber ein 
Gewinde 258 auf der Antriebswelle 54 aufgeschraubt und 
lauft mit einer in die von der Trennscheibe 186 abgewandte 
Richtung 44 weisenden Stirnscite 260 an einem Bund 262 
auf der Anlriehswellc 54 an. Mogiich ware auch, einen Mit- 
iiahiucri;i[iseh uiiiosbar tnit einer Autriebswcllc zu verbin- 
d^n oder mit einer Antiiebswelle einstiickig auszufiihren. In 
den Mitnaiimeflansch 256 sind drei Mitnalimebolzen 202, 
204, 206 eingepreBt, die sich in axialer Richtung 38 uber 
eine axiale Auflageflache 264 des Mitnahrrieflansches 256 
fiir die Trennscheibe 186 erstrccken und die in Umfangs- 
richtung gleichmaBig verteilt sind. An den Mitnahmebolzen 
202, 204, 206 sind an ihren zur Trennscheibe 186 weisenden 
Enden Kopfe angeformt. Der Kopf besitzt einen groBeren 
Durchmesser als der restliche Teil des Mitnahmebolzens 
202, 204, 206 und bildet in Richtung Mitnahmeflansch 256 
eine Anlageflache 278. An die Auflageflache 264 ist ein sich 
in axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 186 erstreckender 
Zentrierbund 266 fiir die Trennscheibe 186 angeformt. 
[0047] Die Trennscheibe 186 besilzl eine Blechnabe 228 
(Fig. 4). Die Blechnabe 228 weist eine Zentricrbohrung 268 
auf, iiber die die Trennscheibe 186 auf dem Zentrierbund 
266 des Mitnahmeflansches 256 zentrierbar ist. Die Blech- 
nabe 228 ist mit einem Schleifmittel 114 iiber eine nicht na- 
her dargestellte Nietverbindung verbunden und verpreBt. 
Die Blechnabe 228 besitzt drei in Umfangsrichtung 34, 36 
gleichmaBig verteilte LanglQcher 214, 216, 218, die jeweils 
einen breiten, durch eine Bohmng hergestellten Bereich 
244, 246, 248 und einen schmalen, sich in Umfangsrichtung 
36 erstreckenden Bereich 270, 272, 274 aufweisen. 
[0048] An einem dem breiten Bereich 244, 246, 248 ge- 
geniiberliegenden Ende des Langlochs 214, 216, 218 ist ein 
Teil der Blechnabe 228 als Federlasche ausgebildet, die ein 
Rastelement 190, 192, 194 bildet. Anstatt an die Blechnabe 
228 angeformte Federlaschen, konnten auch gefederte Mit- 
nahmebolzen am Mitnahmeflansch befestigt sein. 
[0049] Wird die Trennscheibe 186 mit ilirer Blechnabe 
228 auf den Miinahmeflansch 256 aufgesetzt, werden die 
Kopfe der Milnahmebolzen 202, 204, 206 durch die breiten 
Bereiche 244, 246, 248 der Langlocher 214, 216, 218 hin- 
durchgeslcckt. Die Blechnabe 228 wird mit ihrer Zentrier- 
bobrung 268 iiber den Zentrierbund 266 ausgerichtet. Durch 
Verdrehen der Blechnabe 228 relativ zum Mitnahmeflansch 
256 entgegen der Antriebsrichtung 34 schieben sich die Fe- 
derlaschen bzw. die Rastelemente 190, 192, 194 unter die 
Kopfe der Mitnahmebolzen 202, 204, 206. Die Drehrich- 
tung 36 zur Befestigung der Trennscheibe 186 ist der An- 
triebsrichtung 34 der Antriebswelle 54 entgegengesetzt. Da- 
mit ist sichergestellt, daB sich die Trennscheibe 186 beim 
Arbeiten nicht unbeabsichtigt lost. Die Kopfe der Mitnah- 
mebolzen 202, 204, 206 gleiten beiin Verdrehen iiber Nasen 
276 der Eecicrlaschen bzw. der Rastelemente 190, 192, 194 
and leiiken these in axialer Richtung 44 zum Mitnahme- 
flansch 256 aus. Wenn die Kopfe die Nasen 276 passiert ha- 
ben bzw. cine Betriebsstellung der Trennscheibe 186 er- 
reicht ist, springen die Federlaschen in axialer Richtung 38 



teilweise zuriick und hintergreifen die Kopfe formschliissig. 
Ein dabei entstehendes Einrastgerausch kann einem Anwen- 
der als Riickmcldung dienen, daB die Blechnabe 228 
wunschgemaB fixiert ist, Durch eine verbleibende Spannung 

i bzw. Federkraft der Federlaschen ist die Trennscheibe 186 
in axialer Richtung 44 spielfrei gegcn die Auflageflache 264 
gepreBt. 

[0050] Das Anlriebsmoment des Elektromotors wird vom_ 
Mitnahmeflansch 256 formschliissig iiber die Mitnahmebol- 

10 zen 202, 204, 206 und iiber die Federlaschen bzw. iiber die 
Rastelemente 190, 192, 194 auf die Blechnabe 228 iibertra- 
gcn. Ein auftrctendes, dem Antriebstnoment entgegenge- 
sctztes Bremsmomcnt wird formschliissig von den Kopfen 
der Mitnahmebolzen 202, 204, 206 uber die Nasen 276 der 

1.5 Rastelemente 190, 192, 194 auf die Blechnabe 228 und reib- 
schliissig von der Auflageflache 264 auf eine korrespondie- 
rende Auflageflache der Blechnabe 228 iibertragen. Die 
(JroBc der Reiblvraf!, hiingt dabei von der Oberflachenbe- 
schaffenheit der beiden Auflageflachen 264 und von einer 

20 Spannkraft der Federlaschen ab und kann iiber diese Para- 
meter entsprechend eingestellt werden. Ein Ablaufen der 
Trennscheibe 186 wird sicher vennieden. Um besonders 
groBe Bremsmomente iibertragen zu konnen, kann bei- 
spielsweise zwischen den Auflageflachen eine Klettverbin- 

25 dung Oder eine sonstige formschlilssige Verbindung herge- 
stellt werden. 

[0051] Um die Trennscheibe 186 abzunehmen, dreht man 
die Trennscheibe 186 relativ zum Mitnahmeflansch 256 in 
Antriebsrichtung 34, so daB die Kopfe der Mitnalimebolzen 

30 202, 204, 206 iiber die Nasen 276 der Rastelemente 190, 
192, 194 gleiten. Kommen die Mitnahmebolzen 202, 204, 
206 in den breiten Bcreichen 244, 246, 248 der Langlocher 
214, 216, 218 zum Licgen, kann die Trennscheibe 186 vom 
Mitnahmeflansch 256 in axialer Richtung 38 abgezogen 

35 werden. 

[0052] In Fig. 6 und 7 ist eine alternative Mitnahmevor- 
richtung 184 mit einer entsprechenden TVennscheibe 188 

dargestellt. Ini wesentUchen gleichbleibende Bauteile sind 
in den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen grundsatzlich 

40 mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Ferner kann beim 
Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 6 und 7 beziighch gleichblei- 
bender Merkmale und Funktionen auf die Beschreibung 
zum Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 1 bis 5 vcrwiesen werden. 
[0053] Die Mitnahmevorrichtung 184 besitzt einen Mit- 

45 nahmeflansch 234. In den Mitnahmeflansch 234 sind drei 
Mitnahmebolzen 208, 210, 212 eingepreBt, die sich in 
axialer Richtung 38 fiber eine axiale Auflageflache 232 des 
Mitnahmeflansches 234 fiir die Trennscheibe 188 erstrecken 
und in Umfangsrichtung 34, 36 gleichmaBig verteilt sind. 

.50 An den Mitnahmebolzen 208, 210, 212 sind an ihren zur 
Trennscheibe 188 weisenden Enden Kopfe angeformt. Der 
Kopf besitzt einen groBeren Durclniicsser als der restliche 
Teil des Mitnahmebolzens 208, 210, 212 und bildet in 
axialer Richtung 44 zum Mitnahmeflansch 234 eine koni- 

55 sche, sich verjiJngende Ubertragungsfliiche 226. Im Bereich 
der Mitnahmebolzen 208, 210, 212 sind in die Auflageflache 
232 Ausnehnmngen 236 eingebracht. 
[0054] Die Trennscheibe 188 besitzt eine Blechnabe 230 
(Fig. 7). Die Blechnabe 230 weist eine Zentrierbohrung 268 

60 auf, iiber die die Trennscheibe 188 auf einem Zentrierbund 
266 des Mitnahmeflansches 234 zentrierbar ist. Die Blech- 
nabe 230 ist mit einem Schleifmittel 114 iiber eine nicht nii- 
her dargestellte Nietverbindung verbunden und verpreBt, 
Die Blechnabe 230 enthalt drei in Umfangsrichtung 34, 36 

65 gleichmaBig verteilte Langlocher 220, 222, 224, die jeweils 
einen breiten, durch eine Bohrung hergestellten licreich 
238, 240, 242 und vor einer EndsteUung 250, 252, 254 der 
Mitnahmebolzen 208, 210, 212 einen schmalen, jeweils ein 
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Rastelement 196, 198, 200 bildenden Bereich aufweisen. 
[0055] Wird die Trennscheibe 188 mit ihrer Blechnabe 
230 auf den Mitnahmcflansch 234 aufgcsetzt, wcrdcn die 
K6pfe der Mitnahmebolzen 208, 210, 212 durch die breiten 
Bereiclie 238, 240, 242 der Langloclier 220, 222, 224 hin- 
durchgesteckt. Die Blechnabe 230 wird mit ihrer Zentrier- 
bohrung 268 Uber den Zenfrierbund 266 ausgerichlel:. Durch 
Verdrehen der Blechnabe 230 relativ zum Mitnahmeflansch 
234 entgegen der Anlriebsrichtung 34 schieben sich die Mit- 
nahmebolzen 208, 210, 212 in die bogenformigen Langlo- 
cher 220, 222, 224. Die Drehrichtung 36 zur Befestigung 
der TVennscheibe 188 ist der Anlriebsrichtung 34 der An- 
triebswelle 54 entgcgengesetzt, Damit ist sichcrgestellt, daB 
sich die Trennscheibe 188 beim Arbeiten nicht unbeabsich- 
tigt lost. 

[0056] Die Kopfe der Mitnahmebolzen 208, 210, 212 glei- 
ten mit ihren konischen tJbertragungsflachen 226 beim Ver- 
drelien der Blechnabe 230 iibcj die vei cngieii IJci eichc bzw. 
iiber die Rastelemente 196, 198, 200 der l.anglocher 220, 
222, 224 und driicken dabei jeweils oincn Toil dor Blech- 
nabe 230 im Bereich der Langlocher 220, 222, 224 axial in 
Richtung 44 dcs Mitnahmeflansches 234 in die dafur vorge- 
sehenen Ausnehmungen 236 der Auflagcflache 232 des Mit- 
nahmeflansches 234. Hat die TVennscheibe 188 eine Be- 
triebsstellung bzw. haben die Mitnahmebolzen 208, 210, 
212 ihre Endstellung 250, 252, 254 mit einer im Vergleich 
zum mittleren Bereich der Langlocher 220, 222, 224 gering- 
fiigig groBeren Breite erreicht, rasten die Rastelemente 196, 
198, 200 hinter den Kopfen der Mitnahmebolzen 208, 210, 
212 formschliissig ein. In den Endstellungen 250, 252, 254 
ist die Blechnabe 230 durch die konischen Ubertragungsfla- 
chen 226 der Mitnalimebolzen 208, 210, 212 urn ein defi- 
niertes MaB ela-stisch ausgelenkt. Eine verbleibcndc clasti- 
sche Spannkraft der Blechnabe 230 preBt diese an die Aufla- 
geflache 232. Die Blechnabe 230 ist in axialer Richtung 38, 
44 spielfrei formschliissig gesichert, 
[0057] Das Antriebsmoment des Elektromotors wird vom 
Mitnahmeflansch 234 formschliissig iiber die Mitnahmebol- 
zen 208, 210, 212 am Ende der Langlocher 220, 222, 224 
auf die Blechnabe 230 iiberteagen. Ein auftretendes, dem 
Antriebsmoment entgegengesetztes Bremsmoment wird 
formschliissig von den Kopfen der Mitnahmebolzen 208, 
210, 212 uber die Rastelemente 196, 198, 200 auf die Blech- 
nabe 230 und reibschliissig von der Auflagcflache 232 auf 
eine korrespondierende Auflageflache der Blechnabe 230 
iibertragen. Die GroBe der Reibkraft hangt dabei von der 
Oberflachenbeschaffenheit der beiden Auflageflaclien 232 
und von einer Spannlcraft der Rastelemente 196, 198, 200 ab 
und kann iiber diese Parameter entsprechend eingesteUt 
werden. Ein Ablaufen der Trennscheibe 188 wird sicher ver- 
mieden. 

[0058] Um die Trennscheibe 188 abzunehmen, drehL man 
die Trennscheibe 188 relaliv zum Mitnahmeflansch 234 in 
Antriebsrichtung 34, so daB die Kopfe der Mitnahmebolzen 
208, 210, 212 iiber die Rastelemente 196, 198, 200 gleiten. 
Kommen die Mitnahmebolzen 208, 210, 212 in den breiten 
Bereichen 238, 240, 242 der Langlocher 220, 222, 224 zum 
Liegen, kann die Trennscheibe 188 vom Mitnahmcflansch 
234 in axialer Richtung 38 abgezogen werden. 
[0059] Fig. 8 zeigt einen Schnitt entlang der Linie VHI- 
VHI in Fig. 1 durch eine zu Fig. 2 alternative Mimahmevor- 
richtung 12. Die Mitnahnievorrichtung 12 besitzt auf einer 
einer Trennscheibe 18 zugewandten Seite einen auf einer 
Antriebswelle 54 fest aufgepreBten Mitnahmeflansch 82 und 
auf einer der Trennscheibe 18 abgewandten Seite eine auf 
der Antriebswelle 54 axial gegen eine millig angeordnete 
Schraubenfeder 20 verschiebbar gelagerle Mitnehmer- 
Scheibe 56. 
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[0060] Im Mitnahmeflansch 82 sihd drei Stifte 40 einge- 
preBt, die sich in axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 18 
iiber den Mitnahmeflansch 82 erstrcckcn und die in Uni- 
fangsrichtung 34, 36 gleichmiiBig verteilt sind. Die Stifte 40 
5 besitzen an ilirem zur Trennscheibe 18 weisenden Ende je- 
weils einen Kopf, der gegeniiber einem restlichen Teil des 
Slifls 40 einen groBeren Durchmes.ser aufweist und auf einer 
dem Mitnahmeflansch 82 zugewandten Seite eine konische, 
sich in axialer Richtung 44 veijiingende Anlageflache 76 be- 

10 sitzt. Der Mitnahmeflansch 82 bildet fiir die Trennscheibe 
18 eine axiale Auflageflache 80, die eine axiale Position der 
Trennscheibe 18 festlegt und in der im Bereich der Stifte 40 
Ausnehmungen 84 eingebracht sind. Ferner sind drei axiale 
Durchgangsbolirungen 104 in den Mitnahmeflansch 82 ein- 

1.^ gebracht, die in Umfangsrichtung 34, 36 gleichmaBig ver- 
teilt sind, und zwar ist jeweils eine Durchgangsbohrung 104 
in Umfangsrichtung 34, 36 zwischen zwei Stiften 40 ange- 
ordnet. 

[0061] In der axial auf der AntriebsweUe 54 verschiebbar 
20 gelagerten Mitnehmerscheibe 56 sind drei Bolzen 24 einge- 
preBt, die sich in axialer Richtung 38 zur Trennscheibe 18 
iiber die Mitnehmerscheibe 56 erstrecken und in Umfangs- 
richtung 34, 36 gleichmaBig verteilt sind. Die Mitnehmer- 
scheibe 56 wird durch die Schraubenfeder 20 in Richtung 38 
25 zur Trennscheibe 18 gegen den Mitnahmeflansch 82 ge- 
drilckt. Die Bolzen 24 ragen durch die Durchgangsbolirun- 
gen 104 und erstrecken sich in axialer Richtung 38 iiber den 
Mitnahmeflansch 82. 

[0062] Ferner besitzt die Mitnahnievorrichtung 12 eine 
30 topfformige, auf der der Trennscheibe 18 zugewandten Seite 
mittig angeordnete Entriegelungstaste 28. Die Entriege- 
lungstaste 28 besitzt drei gleichmaBig in Umfangsrichtung 
34, 36 verteiltc, sich in axialer Richtung 44 zur axial beweg- 
lichen Mitnehmerscheibe 56 erstreckende Segmente 106, 
35 die durch entsprechende Ausnehmungen 108 des Mitnah- 
meflansches 82 greifen und uber einen Sprengring 110 mit 
der Mitnehmerscheibe 56 in axialer Richtung 38 verbunden 
sind und die Entriegelungstaste 28 gegen herausfallen si- 
chem. Die Entriegelungstaste 28 ist in einer ringformigen 
40 Ausnehmung 112 im Mitnahmeflansch 82 in axialer Rich- 
tung 38, 44 verschiebbar gefiihrt. 

[0063] Die Trennscheibe 18 weist eine Blechnabe 52 auf, 
die fest mit einem Schleifmittel 114 iiber eine nicht niiher 
dargestellte Nietverbindung verbunden und verpreBt ist 

45 (Fig, 9). Die Werkzeugnabe konnte auch aus einem anderen, 
dem Fachmann als sinnvoU erscheinenden Material heige- 
stellt sein, wie beispielsweise aus Kunststoff usw. Die 
Blechnabe 52 besitzt in Umfangsrichtung 34, 36 hinterein- 
ander drei Bohrungen 46, 48, 50, dcreii Durchtnesscr ge- 

50 ringfiigig groBer isl als cicr Durchtnesscr der Bolzen 24. 1 tr- 
ner besitzt die Blechnabe 52 drei in Umfangsrichlung 34, 36 
hinfereinander angeordnete, sich in Umfangsrichlung 34, 36 
erstreckende Langlocher 64, 66, 68, die jeweils einen 
schmalen Bereich 70, 72, 74 und einen breiten, durch eine 

55 Bolirung hergestellten Bereich 58, 60, 62 aufweisen, deren 
Durchmesser geringfiigig groBer ist als der Durchmesser der 
Kopfe der Stifte 40. 

[0064] Die Blechnabe 52 besitzt cine Zentricrbolirung 
116, deren Diurchmesser vorteilhaft so gewahlt ist, daB die 

60 Trennscheibe 18 auch mit einem herkoimnlichen Spannsy- 
stem mit einem Spannflansch und einer Spindelmutter auf 
einer herkommlichen Winkelschleifmaschine aufgespannt 
werden kann. Es wird eine sogenannle Abwartskompatibili- 
tat sichcrgestellt. 

G5 [0065] Bei der Montage der Tretinscheiijc 18 wird die 
Trennscheibe 18 mit ilirer Zenhierbohrung 116 auf die En- 
triegelungstaste 28 aufgcschoben und radial zenlriert. An- 
schlieBend wird die TVennscheibe 18 verdreht, und zwar bis 
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die Stifle 40 in die dafflr vorgesehenen breiten Bereiche 58, 
60, 62 der Langlocher 64, 66, 68 der Bleclmabe 52 greifen. 
Bin Andriickcn der Blechnabe 52 an die Auflageflache 80 
des Mitnahimeflansches 82 bewirkt, da6 die Bolzen 24 in 
den Durchgangsbohrungen 104 und die Mitnehmerschdbe 5 
56 gegen eine Fedcrlcraft der Schraubenfcder 20 auf der An- 
Lriebswelle 54 axial in die von der Trennscheibe 18 abge- 
wandte Richtung 44 verschoben werden. 
[0066] Ein weiteres Verdrehen der Blechnabe 52 entgegen 
der Antriebsrichtung 34 bewirkt, dal3 die Stifte 40 in die bo- 10 
genformigen schmalen Bereiche 70, 72, 74 der Langlocher 
64, 66, 68 verschoben werden. Dabei driicken die Stifle 40 
mit ihren konischen Anlagcflachen 76 auf die Rander der 
Langlocher 64, 66, 68 und driicken diese elastisch in die 
Ausnehmungen 84 des Mitnahmeflansches 82. Die Blech- 15 
nabe 52 wird dadurch an die Auflageflache 80 gedriickt und 
in axialer Richtung 38, 44 fixiert, 

["0&7| In ciiier enciciilen Betriebsstellung der Trenn- 
scheibe 18 kommen die Bohrungen 46, 48, 50 in der Blech- 
nabe 52 iiber den Durchgangsbohrungen 104 des Mitnahme- 20 
flansches 82 zum Liegen. Die Bolzen 24 werden durch die 
Federkraft der .Schraubenfcder 20 axial in Richtung 38 der 
Trennscheibe 18 verschoben, rasten in den Bohrungen 46, 
48, 50 der Blechnabe 52 ein und fixieren diese in beide Um- 
fangsrichtungen 34, 36 formschlussig. Beim Einrasten ent- 25 
steht ein fiir einen Bediener horbares EinrastgerSusch, das 
diesem eine Betriebsbereitschaft signalisiert. 
[0068] Ein Antriebsmoment des Elektromotors der Win- 
kelschleifmaschine 10 kann von der Antriebswelle 54 ki-aft- 
schliissig auf den Mitnahmeflansch 82 und vom JVIitnahme- 30 
flansch 82 formschlussig iiber die Bolzen 24 auf die Trenn- 
scheibe 18 iiberlragen werden. Das Anlriebsmornenl wird 
ausschhefihch iiber die Bolzen 24 ubertragen, da die Lang- 
locher 64, 66, 68 so gestaltet sind, daB die Stifte 40 bei ein- 
gerasteten Bolzen 24 nicht am schmalen Ende 70, 72, 74 der 35 
Langlocher zur Anlage kommen. Femer kann ein beim und 
nach dem Abschalten des Elektromotors auftretendes, dem 
Antriebsmoment entgegengerichtetes Bremsmonient form- 
schliissig vom Mitnahmeflansch 82 iiber die Bolzen 24 auf 
die Trennscheibe 18 ubertragen werden. Ein ungewiinschtes 40 
Losen der Trennscheibe 18 wird sicher vermieden. Durch 
die in Uinfangsrichtung 34, 36 gleichmaBig verleillen drei 
Bolzen 24 wird eine vortcilhafte gleichmiiBige Krafle- und 
Massenverteilung crreicht. 

[0069] Zum Losen der Tirennscheibe 18 von der Winkel- 45 
schleifmaschine 10 wird die Entriegelungstaste 28 gedriickt. 
Die Mitnehmerscheibe 56 wird dabei mit den Bolzen 24 
iiber die Entricgclungstcisle 28 gegen die Schraubenfeder 20 
in die von der Trennscheibe 18 abgewandte axiale Richtung 
44 verschoben, wodurch sich die Bolzen 24 in axialer Rich- 50 
tung 44 aus ilirer Raststellung bzw. aus den Bohrungen 46, 
48, 50 der Blechnabe 52 bewegen. AnschlieBend wird die 
Trennscheibe 18 in Antriebsrichtung 34 gedreht, und zwar 
bis die Stifte 40 in den breiten Bereichen 58, 60, 62 der 
Langlocher 64, 66, 68 zum Liegen kommen und die Trenn- 55 
scheibe 18 in axialer Richtung 38 vom Mitnahmeflansch 82 
abgenommen werden kann. Nach I^)sla.sscn der Entriege- 
lungstaste 28 werden die Mitnehmerscheibe 56, die Bolzen 
24 und die Entriegelungstaste 28 durch die Schraubenfeder 
20 in ihre Ausgangslagen zuriick verschoben. 60 
[0070] In Fig. 10 ist zum Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 8 
ein alternatives Ausfuhrungsbeispiel mil einer Milnahme- 
vorrichtung 14 dargestellt. BeziigUch gleichbleibender 
Merkmale und Funktionen kann auf die Beschreibung zum 
Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 8 und 9 verwiesen werden. 65 
[0071] Die Mitnahnicvorrichtung 14 bcsitzt cincn auf der 
Antriebswelle 54 aufgcprcBten Mitnahmeflansch 90. An 
dem eine Auflageflache 88 fur die Trennscheibe 18 bilden- 
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den Mitnahmeflansch 90 ist ein Bund 92 angeformt, iiber 
den die Tirennscheibe 18 im mit ihrer Zentrierbohrung 116 

montierten Zustand radial zentriert ist. Radiale Krafte kon- 
nen vorteilhaft vom Mitnahmeflansch 90 aufgenommen 
werden, oline die Entriegelungstaste 28 zu belasten. 
[0072] Ferner sind im Mitnahmeflansch 90 drei in Um- 
fang.srichtung 34, 36 hintereinander gleichniaBig verteille, 
sich in axialer Richtung 38 iiber die Auflageflache 88 er- 
streckende Stifte 42 zur axialen Fixierung der Trennscheibe 
18 in axialer Richtung 38 gegen jeweils eine TeUerfeder 86 
verschiebbar gelagert. Die Stifte 42 besitzen an ihrem zur 
Trennscheibe 18 weisenden Ende jeweils einen Kopf, der 
gegeniibcr cincm restlichen Teil des Stifts 42 cincn groBeren 
Durchmesser aufweist und auf einer dem Mitaahmeflansch 
90 zugewandten Seite eine konische, sich in axialer Rich- 
tung 44 verjilngende Ubertragungsflache 78 und eine paral- 
lel zur Auflageflache 88 verlaufende Anlageflache 78a bc- 
sitzt. Sind die Kopfe der Stifte 42 durch die breiten Bereiche 
58, 60, 62 der Langlocher 64, 66, 68 gefiilirt, bewirkt ein 
Verdrehen der Blechnabe 52 entgegen der Antriebsrichtung 
34, daB die Stifte 42 in die bogenformigen schmalen Berei- 
che 70, 72, 74 der Langlocher 64, 66, 68 verschoben wer- 
den. Dabei werden die Stifte 42 iiber die konischen tlbertra- 
gungsflachen 78 axial gegen den Druck der Tellerfedem 86 
in liichtung 38 verschoben, bis die Anlagcflachen 78a der 
Stifte 42 die Rander der Langlocher 64, 66, 68 in den bogen- 
formigen schmalen Bereichen 70, 72, 74 iiberdeclcen. 
[0073] Im montierten Zustand pressen die Tellerfedern 86 
iiber die Anlagcflachen 78a der Stifte 42 die Trennscheibe 
18 an die Auflageflache 88. Anstatt mit mehreren Tellerfe- 
dern 86 konnen die Stifte auch iiber ein gemeinsames Feder- 
clcmcnt bclastet sein, beispielsweisc iiber eine sich iiber den 
gcsamtcn Urnfang erstreckende, nicht naher dargesteUte 
TeUerfeder. Das in Fig. 10 dargestellte Ausflihrungsbeispiel 
mit den axial verschiebbar gelagerten Stiften 42 eignet sich 
besonders fiir dicke und/oder wenig elastisch verfomibare 
Werlizeugn aben . 

[0074] In Fig. 11 bis 18 ist ein weiteres Au.sfuhrungsbei- 
spiel mit einer Mitnahmevorrichtung 16 dargestellt. Die 
Mitaahmevorrichtung 16 besitzt einen auf einer nicht naher 
dargestellten Antriebswelle iiber ein Gewinde 120 befestig- 
ten Mitnahmeflansch 118 (Fig. 11, Fig. 16, 17 und 18), Der 
Mitnahmeflansch konntc auch iiber eine unlosbare Verbin- 
dung mit der Anteiebswelle verbunden oder mit dieser ein- 
stiickig ausgefiilirt sein. 

[0075] Der Mitnahmeflansch 118 weist drei in Umfangs- 
richtung 34, 36 hintereinander angeordnete, sich in axialer 
Richtung 38 zu einer Trennscheibe 32 erstreckende Seg- 
mente 122, 124, 126 und dazwischen beflndliche Zwischen- 
raume 128, 130, 132 auf (Fig. 16). .Icdcs dieser Segmonte 
122, 124, 126 weist auf seinem Urnfang eine Nut 134, 136, 
138 auf, die entgegen der Antriebsrichtung 34 jeweils iiber 
cincn Drchanschlag 140, 142, 144 goschlosson und in An- 
triebsrichtung 34 often sind. Der Mitaahmeflansch 118 
weist dariiber hinaus eine Auflageflache 180 auf, die eine 
axiale Position der Trennscheibe 32 festlegt. Femer bilden 
die Segmente 122, 124, 126 einen Zentrierbund fiir die 
Trennscheibe 32, iiber den die Trennscheibe 32 zentriert 
werden kann. 

[0076] Mit dem Mitnahmeflansch 118 ist im montierten 
Zustand ein Rastelement 26 fiber drei iiber den Urnfang ver- 
teille Rastzapfen 146, 148, 150 verbunden, die durch ent- 
sprechende Ausnehmungen 158, 160, 162 des Mitnahme- 
flansches 118 greifen und radial nach auBen den MitnahiTie- 
flansch 118 hintcrgreifcn (Fig. 11, 14 und 15). Am Rastele- 
ment 26, das zudem eine Entriegelungstaste 30 bildet, sind 
drei in Uinfangsrichtung 34, 36 hintereinander angeordnete, 
sich radial nach auBen erstreckende Sperrsegmente 152, 
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154, 156 angeformt. Zwischen dem Mitnahmeflansch. 118 
und dem Rastelement 26 ist eine Schraubendruckfeder 22 
angeordnet, gegen die das Rastelement 26 in die von der 
Trennscheibe 32 abgewandte axiale Richtung 44 relativ zum 

Milnahmeflansch 118 verschiebbar ist. Das Rastelement 26 5 
wird dabei iiber radial nach auBen weisende Auflageflachen 
164, 166, 168 zwischen cien Sperrseginenten 152, 154, 156 
in radial nach innen weisenden Flachen der Segmente 122, 
124, 126 des Mitnahmeflansches 118 gefuhrt. Um ein Ver- 
kanten des Rastelements 26 zu vermeiden und kleine Aufla- 10 
geflachen 164, 166, 168 zu erreichen, werden die Auflage- 
flachen 164, 166, 168 von sich raxiial nach auBen erstrecken- 
den Vorspriingen 170 gebildet (Fig. 14). 
[0077J Die Sperrsegttiente 152, 154, 156 befinden sich im 
rnontierten Zustand in den Zwischenraumen 128, 130, 132 15 
des Mitnahmeflansches 118 und ragen radial iiber einen 
Nutgrund der Nutcn 134, 136, 138. In cincr Ausgangsslel- 
lung vor ciner Montage der '[Ycntisclieibe 32 liegen die 
Sperrsegmente 152, 154, 156 des Rastelements 26 vor den 
Nutcn 134. 136, 138, und zwar belastet durch die vorge- 20 
spannte Schraubendruckfeder 22. 

[0078] Die Trennscheibe 32 besitzt eine ringfomiigc 
Blechnabe 94, die an ihrem AuBendurchmesscr mit einem 
Schleifmittel 114 verpreBt ist und an ihrem Innendurchmes- 
ser radial nach innen weisende Zungen bzw. Federelemente 25 
172, 174, 176 aufweist (Fig. 11, 12 und 13). Die Federele- 
mente 172, 174, 176 dienen in Verbindung mit dem Mitnah- 
meflansch 118 und der Entriegelungstaste 30 zur tjbertra- 
gung des Antriebsmoments, zum axialen Positionieren der 
Trennscheibe 32 und zur Sicherung gegen Ablaufen der 30 
Trennscheibe 32 beim Ausschallen des Elektromotors bzw. 
boim Abbremsen der Antricbswclle. Femer konnten die Fe- 
derelemente neben den LScgmcnten 122, 124, 126 zur 2fen- 
trierung der Trennscheibe 32 zur Antriebswelle genutzt wer- 
den. 35 
[0079] Bei der Montage der Trennscheibe 32 wird diese 
auf dem Mitnahmeflansch 118 ausgerichtet, so daB die Fe- 
derelemente 172, 174, 176 am Innendurchmesser der Blech- 
nabe 94 in die Zwischenraume 128, 130, 132 zwischen den 
Segmenten 122, 124, 126 am Mitnahmeflansch 118 weisen. 40 
Die Federelemente 172, 174, 176 der Trennscheibe 32 lie- 
gen auf den Sperrsegmenten 152, 154, 156 der Entriege- 
lungstaste 30. An.schlicBcnd wird die Trennscheibe 32 in 
axialer Richtung 44 bis zur Auflageflache 180 des Mitnah- 
meflansches 118 gedriickt. Die Federelemente 172, 174, 176 45 
verschieben die Entriegelungstaste 30 mit ihren Sperrseg- 
menten 152, 154, 156 gegen die Federkraft der Schrauben- 
druckfeder 22 in die von der TVermscheibe 32 axial abge- 
wandte Richtung 44. Die Sperrsegmente 152, 154, 156 wer- 
den in Ausnehmungen 178 des Mitnahmeflansches 118 ge- 50 
drticld (Fig. 18), so daB die FedercJemente 172, 174, 176 vor 
den Nuten 134, 136, 138 zum Eiegen kornmen. 
[0080] Die Trennscheibe 32 wii'd dabei iiber den von den 
Segmenten 122, 124, 126 gebildeten Zentrierbund radial 
zenlriert. Durch Drehen der Trennscheibe 32 entgegen der .55 
Anlriebsrichtung 34 greifen die Federelemente 172, 174, 
176 in die Nutcn 134, 136, 138 des Mitnahmeflansches 118 
ein. Es cntsteht eine Feder-Nutverbindung. Die Federele- 
mente 172, 174, 176 besitzen in Umfangsrichtung 36 die 
Lange der Nuten 134, 136, 138. Sind die Federelemente 60 
172, 174, 176 voUstandig in die Nuten 134, 136, 138 einge- 
schoben bzw. ist eine Belriebsstellung der Trennscheibe 32 
erreicht, rastet das Rastelement 26 mit seinen Sperrsegmen- 
ten 152, 154, 156 ein, wobei die Schraubendi'uckfeder 22 
das Rastelement 26 mit semen Spcrrscgmcnicn 152, 154, 65 
156 in seine Ausgangsstellung driickl, so daB die Sperrseg- 
mente 152, 154, 156 wieder vor den Nuten 134, 136, 138 
zum Liegen kommcn. Das Rastelement 26 fixiert mit seinen 
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Sperrsegmenten 152, 154, 156 die Trennscheibe 32 entge- 
gen der Antriebsrichtung 34 formschliissig. 
[0081] Beim Einrastvorgang entsteht ein fiir einen Bedie- 
ner horbares Einrastgerausch, das dem Bediener einen 
wunschgemaB voUzogenen Einrastvorgang und eine Be- 
triebsbereitschaft signalisiert. 

[0082] Die Ubertragung des Antriebsriiomenl.s erfolgt 
formschliissig liber die Drehanschliige 140, 142, 144 des 
Mitnalimeflansches 118 auf die Federelemente 172, 174, 
176 der Blechnabe 94 bzw. der Trennscheibe 32. Die Trenn- 
scheibe 32 ist uber den von den Segmenten 122, 124, 126 
des Mitnahmeflansches 118 gebildeten Zentrierbund zen- 
tricrt und durch die Auflageflache 180 und die Nuten 134, 
136, 138 in ihrer axialen Lage gehalten. Ferner wird ein 
beim und nach dem Abschalten des Elektromotors auftre- 
tendes, dem Aniricbsnioment entgegengerichtetes Brems- 
moment fomischliissig von den Sperrsegmenten 152, 154, 
156 und dem Milnalimcflansch 118 auf die Federelemente 
172, 174, 176 der Trennscheibe 32 iibertragen, 
[0083] Ein Spielausgleich wird in axialer Richtung durch 
ein nicht naher dargesteUtes, durch ein von einem Blech- 
streifen gcbildetes Federelement in den Nuten 134, 136, 138 
erreicht. Ferner konnte ein Spielausgleich iiber andere, dem 
Fachmann als sinnvoH ersclieinende Federelement erreicht 
werden, wie beispielsweise iiber federbelastete Kugeln, die 
an geeigneten SteUen des Mitnahmeflansches angeordnet 
werden und die Werkzeugnabe der Trennscheibe spielfrei fi- 
xieren, und/oder iiber ein geringes tJbermaB der Federele- 
mente der Werkzeugnabe, durch eine leicht keilfomiige 
Form der Nuten und der Federelemente der Werkzeugnabe 
usw. 

[0084] Zum T.,oson der Trennscheibe 32 wird die Entriege- 
lungstaste 30 in die von der Trennscheibe 32 abgewandte 
axiale Richtung 44 gedriickt. Die Sperrsegmente 152, 154, 
156 der Entriegelungstaste 30 bzw. des Rastelements 26 
werden in die Ausnehmungen 178 des Mitnahmeflansches 
118 verschoben. AnschlieBend kann die Trennscheibe 32 in 
Antriebsrichtung 34 mit ihren Federelementen 172, 174, 
176 aus den Nuten 134, 136, 138 des Mitnahmeflansches 
118 gedreht und in axialer Richtung 38 abgezogen werden. 
Beim Abziehen der Trennscheibe 32 wird die Entriege- 
lungstaste 30 durch die Schraubendruckfeder 22 in ihre 
Ausgangslage zuriickgedriickt. 
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Patentansprilche 

1 . Schleifmaschinenwcrkzeugaufiiahme, insbesondere 
50 fiir cine handgefiihrte Winkclschlcifinaschine (10), mit 

einerMilnahmevorrichtung (12, 14, 16, 182, 184), uber 
(he ein Finsal.i^werkzcug (18, 32, 186, 188) mil einer 
Antriebswelle (54) wirkungsiiiaBig verbindbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Einsatzwerkzeug (18, 

55 32, 186, 188) iiber zumindest ein gegen eine Federkraft 
bewegbares Rastelement (24, 26, 190, 192, 194, 196, 
198, 200) mit der Mitnahmcvorrichtung (14, 16, 182, 
184) wirkungsmaBig verbindbar ist, das in einer Be- 
triebsstellung des Einsatzwerkzeugs (18, 32, 186, ISMJ) 

(50 einrastet und das Einsatzwerkzeug (18, 32, 186, 188) 
formschliissig flxiert. 

2. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahnie nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Federkraft 
in axialer Richtung (44) wirkt. 

65 3. Schleifrnaschineriweik/,eLigauiiiahine nach An- 

spruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein An- 
triebsmoment iiber eine formschlussige Verbindung 
zwischen dem Einsatzwerkzeug (18, 32, 186, 188) und 
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der Mitaahmevomchtung (14, 16, 182, 184) iibertrag- 
bar ist. 

4. Schlcifmaschinenwerkzcugaufnahme nach einem 
der vorhergehenden Ansprilche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Einsatzwerkzeug (186, 188) iiber zumin- 5 
dest ein an dem Einsatzwerkzeug und/odcr ein an der 
Mitnahmevorriditung (182, 184) angeordnetes, sich in 
axialer Richtung (38) erstreckendes Mitnahmeelejnent 
(202, 204, 206, 208, 210, 212) mit der Mitnahmevor- 
richtung (182, 184) verbindbar ist, das durch zumindest 10 
einen Bereich eines Langlochs (214, 216, 218, 220, 
222, 224) des entsprechenden Gegenbauteils (186, 
188) fiihrbar, entlang dem Langloch (214, 216, 218, 
220, 222, 224) verschiebbar und in einer Endstellung 
durch das Rastelement (190, 192, 194, 196, 198, 200) 15 
fixierbar ist. 

5. Schleirniaschincnwcrkzcugaufnahmc nach An- 
spruch 4, daduich gekcnnzeiclinct, daS das Einsatz- 
wericzeug (186, 188) uber eine Anlageflaciie (226, 278) 
des Mitnahmeelements (202, 204, 206, 208, 210, 212) 20 
in axialer Richtung (38) formschliissig fixierbar ist. 

6. SchleifinaschinenwcrkzeugaLirnaiiiiie nach An- 
spruch 4 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, dafi das Rast- 
element (190, 192, 194, 196, 198, 200) von einem ela- 
stisch verformbaren Bauteil (228, 230) gebildet ist. 25 

7. Schleifmaschinenwerkzeugauftiahme nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein 
die Federkraft erzeugendes Rastelement (190, 192, 
194, 196, 198, 200) einstuckig mit einer Wericzeugnabe 
(228, 230) des Einsatzwerkzeugs (186, 188) ausgefulirt 30 
ist. 

8. Schloifiiiaschinenwcrkzcugautnahme nach An- 
spruch 7, dadurch gekcnnzciclinel, daB in eineiu cine 
Auflageliache (232) fur das Einsatzwerkzeug (188) bil- 
denden Bauteil (234) der Mitnahmevorrichtung (184) 35 
zumindest eine Ausnehmung (236) eingebracht ist, in 
die ein Teil der Werkzeugnabe (230) in einer Betriebs- 
steUung des Einsatzwerkzeugs (188) elastisch gedriickt 
ist. 

9. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 40 
spruch 7 Oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Eangloch (214, 216, 218, 220, 222, 224) in die Werk- 
zeugnabe (228, 230) des Einsatzwerkzeugs (186, 188) 
eingebracht und im Bereich des Langlochs (214, 216, 
218, 220, 222, 224) zumindest ein Rastelement (190, 45 
192, 194, 196, 198, 200) durch einen Ifeil der Werk- 
zeugnabe (228, 230) gebildet ist. 

10. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 9, dadurch gekennzeiclinet, daB das Langloch 
(220, 222, 224) einen breiten Bereich (238, 240, 242) so 
und vor einer Endstellung (250, 252, 254) des Mitnah- 
meelements (208, 210, 212) zumindest einen schnia- 
len, das Rastelement (196, 198, 200) bildenden Bereich 
aufweist. 

11. Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme nach einem 55 
der vorhergehenden Anspriiclie, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest ein Rastelement (24, 26) gegen ein 
Federelemcnt (20, 22) bewegbar gclagcrt ist. 

12. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Rastele- 60 
ment (24, 26) mit einer Entriegelungstaste (28, 30) aus 
seiner Raststellung losbar ist. 

13. Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme nach An- 
spruch 11 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Einsatzwerkzeug (18) in Umfangsrichtung (34, 36) 65 
iibcr zuiiiindest ein erstes Element (24) und in axialer 
Richtung (38) uber zumindest ein zweites Element (40, 
42) mit der Mitnahmevorrichtung (12, 14) vcrbunden 



ist. 

14. Schleifmaschineneinsatzwerkzeug, insbesondere 

fur eine Winkclschleifmaschine (10), das mit einer 
Werkzeugnabe (52, 94, 228, 230) iiber eine Mitnalime- 
vorrichlung (12, 14, 16, 182, 184) einer Schleifmaschi- 
nenwerlczeugaufnahme mit einer AntriebsweUe (54) 
einer Schleifmaschine (10) verbindbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Werkzeugnabe (52, 94, 228, 
230) uber zumindest ein gegen eine Federlcraft beweg- 
bares Rastelement (24, 26, 190, 192, 194, 196, 198, 
200) mit der Mitnahmevorrichtung (12, 14, 16, 182, 
184) wirkungsmaBig verbindbar ist, das in einer Be- 
tricbsstellung der Werkzeugnabe (52, 94, 228, 230) 
einrastet und die Werkzeugnabe (52, 94, 228, 230) 
formschliissig fixiert. 

15. Schleifmaschincncinsatzvverkzeug nach Anspruch 

14, dadurch gekenn/.cichnet, daB wenigstens ein Rast- 
element (190, 192, 194, 196, 198, 200) zumindest teil- 
weise von der Werkzeugnabe (228, 230) gebildet ist. 

16. Schleifmaschineneinsatzwerkzeug nach Anspruch 

15, dadurch gekennzeichnet, daB in die Werkzeugnabe 
(230) zmnindest ein Langloch (220, 222, 224) einge- 
bracht ist, das einen breiten Beireich (238, 240, 242) 
und zumindest einen schnialen, das Rastelement (196, 
198, 200) bildenden Bereich aufweist. 
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